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Beschreibung 

Verfahren und Vorrichtung zum Einstellen der Anpressung 
einer mit einem Kunststoff mantel versehenen Walze bei 
Rot at ionsdr uc km'aschinen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Einstellen der Anpressung einer mit einem 
Kunststoff mantel versehenen Walze bei 

Rotat ionsd r uckmaschinen entsprechend dem Oberbegriff der 


Durch die DE 21 55 496 C2 ist eine gatt ungsgemafie 
Vorrichtung zum Einstellen der Anpressung von 
Farbauftragswalzen gegen den Formzylinder bekannt, 
mittels welcher ein Bezugsring gegen Nocken bewegt wird, 
so dafl die mit elastischen Oberflachen versehenen 
Farbauftragswalzen gegen den Formzylinder hinsichtlich 
ihrer Achsen verstellbar sind. Dazu weist der Bezugsring 
einen Arm auf, der uber eine Stellschraube einstellbar 
ist . 

Nachteilig bei der genannten Vorrichtung ist f dafl das 
Nachjustieren der Anpressung der Gummiwalze nach 
Inbetr iebnahme der Rotationsdr uckmaschine nach Gutdunken 
der Bedienperson erfolgt, sowohl zeitlich als auch 
hinsichtlich der GroGe des Stellbetr ages , so dafi eine 
temperaturabhangige Farbzuf uhr ung zum Formzylinder nicht 
ausgeschlossen werden kann. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
und eine Vorrichtung far Of fset-Kur zf a rbwe r ke zu 
schaf fen, mit denen es moglich ist, die Quantitat der 
Ubertragung der Druckfarbe von einer Farbauf trag swal ze 
auf eine Of fset-Dr uckplatte eines Fo rm zyli nders liber 
einen Tempe raturbe re ic h zwischen Anf ahr tempe ratur und 
Betr iebstempe ratur und somit die Qualitat der Ubertragung 
der Druckfarbe von der Farbauf trag swal ze auf die Offset- 
Dr uckplatte annahernd konstant zu halten* 

Er f ind ungsgemaB wi rd diese Aufgabe durch die Merkmale der 
Kennzeichen der ftA^ft^nspruche 1 und 2 gelost. 



Bei der Benutzung der Erfindung treten insbesondere 
folgende Vorteile auf, Durch einen stets gleichmaSig 
ausgebildeten Wal ze nstr eif en , unabhangig vom 
Erwarmung sgrad des Gummi tuches , wi rd durch einen 
gleichmafligen Farbauftrag eine g leichbleibende 
Druckqual itat gesichert. Der Gegenstand der Erfindung ist 
besonders vorteilhaft bei Anilox-Of fset-Kur zfarbwe rken 
einsetzbar und besonders dann, wenn der Formzylinder und 
die Farbauftrag swal ze gleichen Durchmesser aufweisen. ■ 
AuBerdem kann die Anfalligkeit zum Tonen vermindert 
werden. Die Erfindung ist nicht nur auf Of fset- 
Kur zf a rbwe rke beschrankt. 

Daruberhinaus wi rd vermieden, dafl ein zu starker 

AnpreBdruck zwischen dem Formzylinder und der 

Farbauf tragswalze und somit ein Tonen auftritt. Der zu 
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starke Anprefldruck kann zu einer Walkarbeit des 
elastischen Belages der Farbauf tragswal ze und somit zuxn 
Zerstoren des elastischen Belages fuhren. 

Die Erfindung soli nachstehend an mehreren 

Ausf uhrungsbeispielen naher erlautert werden. In den 

zugehorigen Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 die schematische Seitenansicht eines 
Kurzfarbwerkes einer Rotations- 
Of fsetdruckmaschine in Anil ox-Bauwe ise mit der 
erf indungsgemaflen Einrichtung; 

Fig. 2 eine Detaildarstel lung einer Einzelheit "Z" hach 
Fig. 1; 

Fig. 3 eine Detaildarstel lung der Einzelheit " Z" nach 
Fig. 1, jedoch mit einera zweiten 
Ausf 'uhr ungsbeispiel ; 

Fig. 4 die schematische Darstellung eines dritten 
Ausf uhrungsbeispieles entsprechend der 
erf indungsgemaflen Einrichtung; 

Fig. 5 die schematische Darstellung eines vierten 
Ausf uhrungsbeispieles entsprechend der 
erf indungsgemaflen Einrichtung; 

Fig. 6 ein Blockschal tbild zum Ausf uhrungsbeispiel nach 
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Fig- 5; 

Fig. 7 eine schematische Darstellung eines flinften 
Ausf uhrung sbe ispieles entsprechend der 
erf indungsgemafien Einrichtung; 

Fig. 8 eine Deta il dar stel lung einer Einzelheit y nach 
Fig. 7; 

Fig. 9 ein Biockschaltbild zum Ausf uhrung sbeispiel nach 
Fig , 4 ; 

Fig. 10 eine schematische Darstellung eines sechsten 
Ausf uhrung sbe ispieles entsprechend der 
erf indungsgemafien Einrichtung; 

Fig. 11 einen Schnitt XI - IX nach Fig. 10/ 

In Fig. 1 ist eine schematische Seit enansicht eines 
Kur zf arbwe rkes in Anil ox -Bauwe ise dargestellt. Ein 
einarmiger Hebel 1 ist an seinem ersten Ende 2 in dem 
Seitengestell 3 einer Dr uckmaschine uber ein Lager 4 auf^ 
einem Achszapfen 6 einer gestellfest gelagerten 
Rasterwalze 7 des Aniloxtyps in horizontaler Richtung A 
schwenkbar gelagert. Eine Farbzuf uhr ung zur Rasterwalze 7 
ist zur Ve reinf achung des Sachve rhaltes nicht dargestellt, 
Ein zweites Ende 8 des Hebels 1 ist mit einem Ende einer 
Kolbenstange 9 eines doppelt wirkenden Arbeit szyl inders 
11 verbunden. Dabei kann das Ende der Kolbenstange 9 als 
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Ose ausgebildet und uber einen Gewindebolzen mit dem 
zweiten Ende 8 des Hebels 1 verbunden se in . Der 
Af be it szyl inder 11 ist liber einen Gewindebolzen 10 
drehbar an der Seitenwand 3 des Maschinengestel Is 
angeordnet. Der Arbeit szyli nder 11 weist an seinen beiden 
Enden Stutzen 13 auf zur Zu- bzw. Abfuhrung des Fluids, 
z. B. Hydraulikol oder Druckluft, aus einer nicht 
darges tel lten entspr echenden Anlage. Der Hebel 1 kann aus 
Stahlblech mit zehn bis funfzehn Millimetern Dicke 
bestehen. Das zweite Ende 8 des Hebels 1 ist entsprechend 
dem Pfeil A in Richtung eines Formzylinders 12 bis zu 
einem insgesamt mit 15 bezeichneten Anschlag bewegbar, 
mit der Besonderhei t , dafl zwischen dem Anschlag 15 und 
dem zweiten Ende 8 des Hebels 1 ein insgesamt mit 14 
bezeichnetes Element angeordnet ist. Das Element 14 ist 
mit der Stirnseite des zweiten Endes 8 des Hebels 1, z. B. 
durch Verschrauben verbunden und ist als Einzelheit Z in 
den Fig, 2 und 3 naher erlautert . 

Der Anschlag 15 besteht aus einem ges tell festen Bolzen 
16, auf welchen in axialer Richtung hinte reinande r ein 
Exzenter 17 und ein einarmiger Hebel 18 mit seinem ersten 
Ende drehbar aufgenommen ist* Ein zweites Ende des Hebels 
18 ist uber ein Gelenk 19 mit einem Gewindebolzen 21 
verbunden. Dabei besteht das Gelenk 19 aus einem 
Gelenkbolzen mit einer rechtwinklig zu seiner Langsachse 
verlaufenden Gewindebohr ung in der der Gewindebolzen 21 
gelagert ist. Der Gewindebolzen 21 ist durch eine Bohrung 
eines gestell feste n Lagerbocks 22 gefuhrt und mit einem 



Drehgriff versehen. Somit ist der Anschlag 15 durch den 
Exzenter 17 grob einstellbar und durch den auf den Hebel 
18 wirkendeh Gewi ndebol zen 21 fein einstellbar. 

Zwischen beiden Enden 2; 8 . des Hebels 1 verlauft etwa 
mittig im Hebel 1 ein halbkr eisformiger Halter 23 zur 
Aufnahme eines Achszapfens 24 einer insgesamt mit 26 
bezeichneten Farbauf trag swal ze , welche durch ein 
abnehmbares Halteteil 27 analog bekannter Wal zenschlos se r 
ve rschlieabar ist. Zwischen dem Halter 23 bzw. einer 
Lagerschale 27 und dem Achszapfen 24 ist ein Lager 28 
angeordnet. Auf der Mantel flache der Farbau f trag swal ze 26 
ist ein bekannter Gummibezug 29 oder Gummibelag oder ein 
aus Gummi oder einer Gumraimischung bestehendes Drucktuch 
aufgezogen. Die Oberflache des Gummibezuges 29 steht in 
perrnanenter Verbindung mit der Oberflache der Rasterwalze 
7, Welche die Druckfarbe aus ihren Napfchen an die 
Farbauftragswal ze 2 abgibt. 

Die Farbauftragswal ze 26 ist mittels des Arbeitszyli nders 
11 uber das Element 14 gegen den ei nstell baren Anschlag 
15 anstellbar. Dies erfolgt im Ruhezustand der Maschine 
und hat die Wirkung, daG der Fonnzylinder 12 mit einer 
definierten Druckkraft auf den Gummibezug 29 der 
Farbauf tragswalze 26 driickt und einen Walzenstreifen 31- 
oder eine Abplattung mit einer Breite b erzeugt. Der 
Formzylinder 12 ist neben der Farbau f trag swal ze 26 uber 
Lagerzapfen 34 und Lager 36 gestellfest gelagert. 
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In Fig. 2 ist ein Element 14 entsprechend der Einzelheit 
Z nach Fig. 1 dargestellt. Das Element 14 ist mit der 
Stirnseite des Hebels 1 an seinem zweiten Ende 8 losbar 
mittels in der Zeichnung angedeuteter Schrauben 35 
verbunden. Das Element 14 besteht aus zwei 
streifenformigen Metal lplatten 37; 38, z. B. aus Stahl , 
zwischen denen in " Sand wichbauwe ise" ein dickerer, 
quaderformiger Tempe raturei nf lufi-Kompensator 39 aus 
Kunststoff mit der Dicke d und gleicher Lange und Breite 
fest angeordnet, z. B. verklebt, ist. Die dem 
Formzylinder 12 zugewandte Aufienseite der Metallplatte 38 
des Elementes 14 liegt im Betr iebszus tand an dem Exzenter 
17 des Anschlages 15 an. 

Alle genannten Bauteile oder Elemente der Einrichtung 
sind jeweils doppelt vorhanden, jedoch nicht gesondert 
dargestellt oder ausgewiesen. Solcbe Bauteile sind z. B. 
Hebel 1, Lager 4; 28, Achszapfen 6 und dgl. Dies gilt 
auch noch fur die Bauteile 4 1 bis 106, jedoch nicht fur 
den Formzylinder 12, die Farbauf trag swal ze 26 mit dem 
Gummibezug 29 und die Rasterwalze 7. 

Die Einrichtung arbeitet wie folgt. Aufgrund der inneren 
Reibung im Gummibezug 29 der Farbauf trag swal ze 26 
entsteht wahrend des Betr iebszus tandes Warme, die eine 
Ausdehnung des Gummibe zuges 29 und somit eine 
VergroBerung des Aufiendur chmessers der Farbauf trag swal ze 
26 zur Folge hat, was no male rwe ise zu einer VergroBerung 
des Wal zenstreif ens 31 in seiner Breite b und somit zur 
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verbreiterten Str eifenbildung fuhrt, was wiederum eine 
schlechte Druckqual itat zur Folge hat. Urn die 
Vergroflerung des im Ruhezustand der Maschine aaf die 
Breite b eing es tellten Wal ze nstr eif ens 31 bei Erwarmung 
zu kompensieren, dehnt sich der 

Temperatureinflufi-Kompensator 39 des Elementes 14 infolge 
der Warmeeinwi rkung aus, so dafi sich das zweite Ende 8 
des Hebels 1 in Richtung Arbeit szylinder 11 bewegt und 
sornit die Druckkraft zwischen dem Gammibezug 29 der 
Farbauftragswalze 26 und den Druckplatten 32; 33 des 
Fo rmzylinders 12 gleichble ibt . 

Die Breite b des sich in axialer Richtung der 
Farbauftragswalze 26 erstr eckenden Wal ze nstr eif ens 3 1 
bleibt somit konstant und damit auch die Qualitat des 
Dr uckbildes . 

Der Kunststof fstreifen 39 des Elementes 14 kann dabei 
z. B. aus Polyamid PA 12 nach DIN 7728 bestehen mit 
einem linearen Ausdehnung skoef f izienten von 
150 • 10~ 6 K" 1 t was ebenfalls einem linearen 
Ausdehnung skoef f izienten des Gummibezuges 29 entspricht. 
Von der Darstellung in Fig • 1 ausgehend r ist das 
Verhaltnis der Lange der gedachten Strecken zwischen den 
Punkten F und G sowie F und H wie eins zu zwei. Dabei 
stellt der Punkt F den Dreh- bzw. Schwenkpunkt des Hebels 
1 dar, der Punkt G kennzeichnet die Rotat ionsachse der 
Farbauftragswalze 26 und der Punkt H kennzeichnet den 
Beruhrungspunkt bzw. Be ruhr ung slinie zwischen dem Element 
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14 und dem Exzenter 17 des Anschlages 15. Bei o. g. 
gleichen Ausdehnung skoef f izienten des Gummibezuges 29 
sowie des Temper atureinflufl-Kompensators 39 ist es bei 
einera o. g. Hebelverhaltnis von eins zu zwei 
erf orderl ich , dafl sich der Temperatureinflufl-Kompensator 
39 um zwei Millimeter ausdehnen mufl , damit sich die in 
einer Ebene angeordneten Zylinder,12, 26 um einen 
Millimeter voneinander entfernen, d. h. dafl die Breite b 
des Wal zenstrei fens 31 abnimmt. Demzufolge entspricht die 
Dicke d des Kunststof f korper s 39 des Elementes 14 bei der 
in Fig „ 1 und 4 dargestellten Anordnung der 
Dr uckmaschinenzylinder dem doppelten Betrag der Dicke des 
Gummibezuges 29 der Far bauf t ragswal ze 26* 

Bei einer Verwendung eines • Mater ials fur einen 
Tempe ratureinf lufl-Kompensators 39 mit einein doppelt so 
groflen linearen Ausdehnung skoef fi zienten wie das genannte 
Polyamid PA 12 und einer gleichen Dicke d des Materials 
39 des Gummibezuges 29 hat zur Folge, dafi ebenfalls ein 
stets gleichmaflig breiter Walzenstreifen 31 gewahrlei stet 
ist. Die wahrend des Betr iebszustandes der 
Farbauftr agswal ze 26 entstehende Warme wird viber die 
Hebel 1 weitergeleitet zu den auf den zweiten Enden 8 der 
Hebel 1 befindlichen Elementen 14, wodurch die 
Warmeausdehnung der Elemente 14 erfolgt. Tatsachlich ist 
es jedoch so, dafl die Erwarmung des Gummibezuges 29 
wahrend des Bet r iebszustandes kontinuierlich vor sich 
geht und somit auch das Element 14 uber den Hebel 1 
eine Erwarmung erfahrt. Dies hat wiederum eine 
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gleichmaflige Ausdehnung des Temperatureinflufl- 
Kompensators 43 and somit eine konstante Breite b des 
Walzenstreifens 31 zur Folge. 

In Fig- 3 ist ein zweites Ausfuhr ung sbei spiel eines 
Elementes 41 gezeigt. Ein metallischer Trager oder eine 
metallische Hulse 42, z. B. aus Stahl , . ist mittels 
Schrauben 35 mit der Stirnseite des zweiten Endes 8 des 
Hebels 1 losbar verbunden und weist mittig in Richtung 
seiner Dicke e eine Bohrung auf , die durch einen 
zylinder formigen Tempe ratureinf lufi-Kompensator 43 aus 
Kunststoff ausgefullt ist. Die dem zweiten Ende 8 des 
Hebels 1 abgewandte Stirnseite des zylinder formigen 
Temperatureinflufi-Kompensators 43 ist rait einer 
Metallscheibe 44, z. B. aus Stahl , verbunden, z. B. durch 
angedeutete Schrauben 35. Diese Metallscheibe 44 dient 
zur genauen Fixierung des Elementes 41 gegenuber dem 
Anschlag 15. mit dem Exzenter 17. Die Arbeitsweise des 
Elementes 41 nach Fig. 3 entspricht derjenigen des 
Elementes 14 nach Fig. 2. 

Entsprechend der Darstellung in Fig. 4 ist ein drittes 
Ausf uhrungsbeispiel einer er f i nd ung sgemaflen Einrichtung 
gezeigt. Oberhalb der Farbauft r agswal ze 26 ist an dem 
Hebel 1 ein bekannter Thermof uhler 46 angebracht, welcher 
die Temperatur an der Oberflache des Gummibezuges 29 
wahrend des Betriebes mi fit und diese an einen in Fig. 9 
dargestellten Rechner 61 und Verstarker 66 we itermeldet , 
der eine Heizquelle 47, z. B. eine Heizpatrone in einem 
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Stellglied 48 betreibt, solange bis sich der Stoff 
zwischen den beiden Metallplatten 37; 38, in welchen die 
Heizquelle 47 eingebettet ist, infolge Erwarmung so 
ausdehnt, daB der Wal zenstr ei fen 31 in seiner Breite b 
konstant bleibt. Das Stellglied 48 ist analog dem Element 
14 nach Fig. 1 mit der Stirnseite des Hebels 1 durch 
Schrauben 35 verbunden. Der genannte Stoff kann aus 
Kunststoff, z. B. Polyamid bestehen. Bei diesem 
Ausf uhr ung sbei spiel wird durch die Temper at urmessung an 
dem Gummibezug 29 gesichert f dafi das Stellglied 48 
mittels der Heizquelle 47 nur soweit erwarmt und . 
ausgedehnt wird, dafi ein Wal zenstrei f en 31 stets 
gleichbleibender Breite b gewahr lei stet ist. 

Entsprechend der Darstellung in Fig. 5 ist ein viertes 
Ausf uhr ung sbei spiel einer er find ung sgemafien Einr ichtung 
gezeigt. Der auf dem gestel lfesten Bolzen 16 mit seinem 
ersten Ende 2 schwenkbar angeordnete Hebel 1 weist an 
seinem zweiten Ende 8 eine Gabelfuhrung 49 auf, mit 
welcher ein Gleitstein 51 bewegt wird, Der Gleitstein 51 
ist mittels einem Innengewinde auf einer Gewindespindel 
52 bewegbar , die in gestell f esten Lagerbocken 53; 54 
gelagert ist. Die auflerhalb der Lagerbocke 53; 54 
liegenden Enden der Gewindespindel 52 nehmen jeweils 
einen gestellf esten Motor 56 auf bzw. sind mit einem 
gestellf esten Potentiometer 57 verbunden. Motor 56 und 
Potentiometer 57' sind jeweils uber Kabel 58; 59 mit einem 
symbolisch dargestellten Rechner 61 verbunden. 
Entsprechend den Fig. 5 und 6 werden dem Rechner 61 uber 
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eine Tastatur 62 Parameter 63; 64 iiber den 
Warmeausdehnungskoef f izienten und die Dicke des 
Gummibezuges 29 der Farbauft ragswal ze 26 eingegeben. Der 
Thermofuhler 46 fuhrt dem Rechner 61 den Istwert der 
Temperatur des Gummibezuges 29 zu. Dber das Potentiometer 
57 ist die Stellung des Gleitsteins 51 und somit die 
Stellung des Hebels 18 mit dem Exzenter 17 zum zweiten 
Ende 8 des Hebels 1 bekannt . Aus den genannten Daten 
errechnet der Rechner 61 einen Sollwert, der liber einen 
Verstarker 66 dem Motor 56 zugeleitet wi rd , welcher die 
Gewindespindel 52 solange dreht, bis der Exzenter 17 den 
Hebel 1 iiber seine Stirnseite gegen die Kraft des 
Arbeitszyl inders 11 bewegt hat, so dafl die gewunschte 
Breite b des Walzenstr eif ens 31 eingestellt ist. Die 
Einrichtung zum Verstellen des Exzenters 17 gegen die 
Stirnseite des zweiten Endes 8 des Hebels 1 ist 
insgesamt mit 67 bezeichnet. 

Entsprechend der Darstellung in Fig, 7 wird ein funftes 
Ausf uhrungsbeispiel einer e rf ind ungsgemaBen Einrichtung 
gezeigt, bei welcher ein insgesamt mit 68 bezeichnetes 
Stellg lied analog dem Stellglied 48 in Fig. 4 auf der 
Stirnseite des zweiten Endes 8 des Hebels 1 mittels 
Schrauben 35 verbunden ist. Das Stellglied 68 ist 
wiederum in " Sandwichbauwe ise" hergestellt und we ist nach 
Fig. 8 drei in einem Abstand i1 und i2 zueinander 
angeordnete, parallel verlaufende Metal lplatten 69; 71; 
72 auf, zwischen denen sich piezoelektr i sche 
Krafterzeuger 73; 74 befinden. 
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Werden nun die Kraf terzeuge r 73; 74 uber die 
Metallplatten 69; 71; 72 mit einer Gleichspan nung 
beaufschlagt , wobei die mittig zwischen den 
Krafterzeugern 73; 74 angeordnete Metal lplatte 71 stets 
eine andere Polaritat aufweisen mufl wie die beiden f den 
Krafterzeugern 73, 74 von auBen anliegenden 
Metallplatten 69; 72, so andern sich die Dicken bzw. die 
Abstande i1 und i2 entweder positiv oder negativ, je nach 
der o. g. Polaritat. 

Das in Fig. 4 gezeigte Stellglied 48 mit der darin 
befindlichen Heizquelle 47 kann entsprechend der 
Darstellung nach Fig. 9 uber den Rechner 61 gesteuert 
werden, so wie dies in Fig. 6 beschrieben ist f mit der 
Besonderhei t, dafl ein induktiver Wegaufnehmer 76 
angeordnet ist, der die Ausdehnung d, siehe Fig. 2 mit 
Element 14, miflt und diesen Istwert an den Rechner 61 
gibt . 

Desgleichen kann das in Fig. 8 gezeigte Stellglied 68 
nach Fig. 9 uber den Rechner 61 gesteuert werden. Dazu 
wird die Heizquelle 47 durch das Stellglied 68 mit den 
Anschlussen 77; 78 ersetzt. 

Entsprechend der Darstellung in Fig. 10 ist ein weiteres 
Ausf uhrungsbeispiel gezeigt. Ein Fo ra zyli nder 12 mit 
Druckplatten 32, 33 ist uber seinen Lagerzapfen 34 in 
einem Lager 36 im Seitengestell der Maschine gelagert. 
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Auf dem Lagerzapfen 34 des Fo rmzyli nde rs 12 ist ebenfalls 
ein Halter 79 gelagert, welches eine Exzenter buchse 81 
flir einen Achszapfen 24 einer Farbauf tragswalze 26 mit 
einem Gummibezug 29 aufnimmt. Die Rot ationsachse des 
Achszapfens 24 der Farbauf tragswal ze 26 ist mit 82 
bezeichnet und die Rotationsachse der Exzente rbuchse 81 
ist mit 83 bezeichnet. Eine Lagerschale 27 umschlieflt die 
Exzenter buchse 81 und ist mit dem Halter 79 verbunden. 
Die Zapfen 24, 34 der Farbauftragswal ze 26 bzw. des 
Formzylinders 12 sind durch den Halter 79 in einem 
derartigen Abstand voneinander angeordnet, daft 
deren Oberflachen einander beruhren und einen 
Wal zenst r ei f en 3 1 ergeben mit einer Breite b. Urn die 
Breite b des Wal zenstr eif ens 31 in Abhangigkeit von der 
Erwarmung des Gummibezuges 29 selbsttatig variieren zu 
konnen, ist ein mit 84 bezeichneter Anschlag in Form 
einer Nase vorgesehen und ein an der Exzenterbuchse 81 
befestigter Hebel 86/ zwischen denen ein Element 87 
angeordnet ist. Das Element 87 ist in Fig. 11 vergrofiert 
dargestellt und besteht aus einer Hulse 88, welche an 
ihrem ersten Ende 89 iiber einen Zapfen 91 gelenkig mit 
dem Anschlag 84 des Halters 79 verbunden ist. Der 
Anschlag 84 weist zur Aufnahme des ersten Endes 89 der 
Hulse 88 eine nicht naher bezeichnete Ausfrasung auf. 
In der Hulse 88 befindet sich ein Tempe ratureinf luG- 
Kompesator 92 f z. B. aus Polyamid, mit dem gleichen 
Warmeausdehnungskoef f izienten , wie der von dem Gummibezug 
29 der Farbauf trag swal ze 26. In der Hulse 88 ist nach dem 
Tempe ratureinf luG-Kompensato r 92 in Richtung des zweiten 
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Endes 93 der Hulse 88 ein mit einer Gewi ndebohr ung 94 
versehenes in axialer Richtung der Hulse 88 bewegbares 
Gleitelement 96 angeordnet. 

Das Gleitelement 9 6 besitzt an seinem dem 
Tempe ratureinfluG-Kompensator 92 zugewandten Ende einen 
in radialer Richtung das Gleitelement 96 durchdr ingenden 
Stift 97, der mit seinem jeweiligen Ende in einem in 
axialer Richtung der Hulse 88 verlaufenden Schlitz 98, 99 
gefuhrt und somit gegen Verdrehen gesichert ist. In der 
Gewi ndebohr ung 94 des Gleitelementes 96 ist eine 
Stel lschraube 101 verdrehbar angeordnet, welche ein Lager 
102 mit Gewindebohrung durchlauft. Das Lager 102 ist an 
dem mit der Ex zenterbuchse 81 verbundenen Hebel 86 
befestigt. Am Ende der Stel lschraube 101 ist ein 
Betatigungsement 103, z. B. Vierkant, zum Verdrehen der 
Stel lschraube 101 und somit zum Vo reinstel len des 
Wal zenstr eifens 31 vorgesehen. 

Zwischen dem Stel lei emerit 103 und dem Lager 102 ist ein 
Tel lerfederpaket 104 vorgesehen. Zwischen dem oberen Ende 
des Hebels 86 und dem oberen Ende des Anschlages* 84 ist 
parallel zum Element 87 ein Arbeit szylinder 11 als Feder 
angebracht. Bei Ausdehnung des aus Kunststoff bestehenden 
TemperatureinfluG-Kompensators 92 im Element 87 analog 
dem Element 41 in Fig. 3 dehnt sich der Kunststof fkorper 
92 infolge der Warmewirkung aus und bewegt das 
Gleitelement 96 in axialer Richtung der Stellschraube 
101, so dafi die Ex zenterbuchse 81 uber den Hebel 86 
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entgegen dem Uhr ze ige rsinn verdreht wi rd und die 
Rotationsachse 82 des Achszapfens 24 der 
Farbauf trag swal ze 26 sich von einer Rotationsachse 106 
des Formzylinders 12 entfernt, so dafl der Wal zenstr eifen 
31 in seiner Breite b trotz Warmeausdehnung konstant 
bleibt. Der Achszapfen 6 der Rasterwalze 7 ist uber ein 
Lager 4 gestellfest und zentrisch gelagert. Der 
Anprefldruck bzw. der Abstand zwischen dem Achszapfen 6 
der Rasterwalze 7 und dem Achszapfen 24 der 
Farbauftragswalze 26 kann mittels einer ges tel If esten 
Einstel lvorrichtung 107 vo rgenommen we rden , d. h. durch 
Verdrehen eines Stel lelement es analog dem mit der 
Bezeichnung 103, kann der urn die Rotationsachse 106 des 
Plattenzyli nders 12 schwenkbare Halter 79 gegen die 
Rasterwalze 7 vers tel It we rden. 

Es ist auch moglich, statt des Thermof uhle r s 46 ein 
Abstandsmeflgerat einzusetzen, z. B, ein Lase rmeSge rat 
oder ein Inf r ar ote nt f e rnung smes se r . Dieses 
Abstandsmeflgerat kann, wi e in Fig. 4 und 5 dargestellt, 
auf dem Hebel 1 befestigt sein und mifit intervallxnafl ig 
den Abstand . zur Oberflache der mit dem Gummibezug 29 
versehenen Farbauftragswalze 26. In den Rechner 61 nach 
Fig. 6 und 9 wird abweichend von den eingegebenen 
Parametern 63, 6.4 folgende Parameter als Festwert 
eingegeben. Durchmesser der Farbauftragswalze 26 und des 
Formzylinders 12, Lange des Hebels 1 vom Drehpunkt F bis 
zum Anschlag 15, Lange des Hebels 1 vom Drehpunkt F bis 
zur Rotationsachse G der Farbauf trag wal ze 26. Infolge 
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eines im Rechner 61 gespe iche rte n Programmes werden 
aufgrund der Ve rande rung des Abstandes zwischen der 
Oberflache der Farbauf tr agswalze 26 und des 
Abstandsmeflgerates die in Fig. 6 und 9 symbolisch 
darges tel lten Antriebe zur Veranderung des Abstandes der 
Farbauftragswal ze 26 zum Formzylinder 12 in Gang gesetzt. 
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Te ilel iste 

1 Hebel 

2 Ende , e rstes ( 1 ) 

3 Se itengestel 1 

4 Lag e r 

5 - 

6 Achszapfen 

7 Rasterwalze 

8 Ende , zweites ( 1 ) 

9 Kolbenstang e , Ende 

10 Gewi ndebol zen 

1 1 Arbe it szylinder 

12 Formzylinder 

13 Stutzen 

14 Element 

15 Anschlag 

16 Bolzen ( 1 3) 

17 Exzenter (13) 

18 Hebel (13) 

19 Gelenk (13) 
20 

2 1 Gewi ndebol zen 

22 Lagerbock (13) 

23 Halter ( 1 ) 
2 4 Achszapfen 

25 - 

26 Farbauf tragswal ze 

27 Lagerschale 
2 8 Lag e r 

29 Gummibezug / Gummibelag 
30 
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31 Wal zenstreif en / Abplattung 

32 Druckplatte 

33 Druckplatte 
3 4 Lagerzapfen 

35 Schraube 

36 Lager 

37 Metallplatte (14) 

38 Metallplatte (14) 

3 9 Tempe ratureinf 1 ufi-Kompe nsato r 

40 - 

41 Element 

42 Trager / Hulse (41) 

43 TemperatureinfluG-Kompensator , zylinderf ormig (41) 

44 Metallscheibe (41) 

45 - 

4 6 The rmof uhler 

47 Heizquelle 

48 Stellglied 

49 Gebelfiihrung 

50 - 

51 Gleitstein 

52 Gewindespindel 

5 3 Lager bock 
5 4 Lager bock 

55 - 

56 Motor 

57 Potentiometer 
5 8 Kabel 

59 Kabel 
60 
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61 Rechner 

6 2 Tastatur ( 61 ) 

63 Parameter Warmeausdehnung skoef f i zi ent (29) 

64 Parameter Dicke (29) 

65 - 

66 Verstarker 

67 Stellglied 

68 Stellglied 

69 Metallplatte 

70 - 

7 1 Metallplatte 

72 Metallplatte 

73 piezoelektr ischer Kr af te rzeuge r 
7 4 piezoelektr ischer Kraf te rzeuge r 

75 - 

76 Wegaufnehrner , induktiv 

77 AnschluB (68) v 
7 8 AnschluB (68) 

79 Halter 

80 - 

81 Exzenterbuchse 

82 Rotationsachse (24) 

83 Rotationsachse (81) 

84 Anschlag (79) 

ss- 
se Hebel (81 ) 
87 Element 
"8 8 Hiilse 

89 Ende, erstes (88) 

90 - 
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91 Zapfen (87) 

92 Temperature infl uG-Kompe nsato r ( 87 ) 

93 Ende, zweites (88) 

94 Gewindebohrung (96) 

95 - 

96 Gleitelement 

97 Stift (96) 

98 Schlitz (88) 

99 Schlitz (88) 
100- 

101 Stellschraube 

102 Lager 

1 0 3 Betatig ungselement 

1 0 4 Tel le r fed er pake t 

105 - 

106 Rotationsachse (12) 

107 Einstellvor richtung 
108 

109 

110 - 

A Bewegungsrichtung 

b Breite 

Z Einzelheit 

d Dicke (39) 

e Lange (43) 

F Drehpunkt (1) 

G Rotationsachse (26) 

H Beruhrungslinie (14) 

11 Dicke (68) 

12 Dicke (68) 
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- RdX^U afispr uche 


1. Verfahren zura Auf r echt e rhalten einer eingestellten 
Anpressung in Form eines Wal ze nstr ei f ens einer rait 
einem Kuns tsto f fmantel , z. B. Gummi , versehenen 
Metallwalze an einen Formzylinder einer 

Rotat ionsdruckmaschine bei sich andernder 

Wal zentemperatur , dadurch gekennzeichnet f dafl die 

Farbauftragswalze (26) mittels eines 

f luidbeauf schlagbarten Arbe it szyli nders (11) mittelbar 
oder unmittelbar gegen einen die Walzenbreite (b) 
def inierenden gestellfesten Anschlag (15, 84) gedruckt 
wird, dafl anschlieftend entsprechend der 
Erwarmungsanderung der Farbauftragswalze (26) oder 
Teilen davon mittelbar oder unmittelbar eine 
selbsttatige Bewegung der Farbauftragswalze (26) in 
radialer Richtung auf den Formzylinder (12) zu oder 
von dem Formzylinder (12) weg , erzeugt wirdi. 

2. Vorrichtung zum Auf rechte rhalten einer eingestellten 
Anpressung in Form eines Wal ze nstr eif ens einer mit 
einem Kunststo f fmantel , z. B. Gummi , versehenen 
Metallwalze an einen Formzylinder einer 

Rotat ionsdruckmaschine bei sich andernder 


Wal zentemperatur , dadurch gekennzeichnet, daB Mittel 
(9, 10, 11, 1, 14, 15; 9, 10, 11, 1, 41, 15; 86, 11, 
84, 87; 9, 10, 11, 1, 48, 15; 46, 61, 56; 9, 10, 11, 
1, 68, 15, 46, 61, 56; 9, 10, 11, 1, 67, 15, 46, 61, 

56) zum Erzeugen einer selbsttagien Bewegung der 
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Farbauftragswalze (26) in radialer Richtung auf den 
Formzylinder (12) zu oder von dem Formzylinder (12) 
weg in Abhangigkeit zu einer Erwarungsanderung von 
Teilen oder der gesamten Farbauftragswalze ( 26 ) , 
bezogen auf eine Temperatur zum Zeitpunkt der - 
Voreinstellung des Wal ze nstr eif ens (31) in einer 
gewunschten Breite (b), vorgesehen si nd . 

Vorrichtung nach Patentanspr uch 2, dadurch 
gekennzeichnet , dafl die Mittel zum Erzeugen einer 
selbsttatigen Bewegung der Farbauftragswalze (26) 
aus einem gegen die Kraft eines f luidbeaufschlagbaren 
Arbeitszylinders (11) bewegbaren Tempe ratur e infl ufl- 
Kompensator (39 f 43, 92 ) oder einem Stellglied (48, 
68, 67) bestehen, die zwischen dem Lager (28) der 
Farbauftragswalze (26) und einem ges tell fes ten 
Anschlag (15, 84) angeordnet sind. 

Vorrichtung nach den Patentanspr uchen 2 und 3 f 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Temperatur einflufi- 
Kompensator (39, 43, 92) aus einem warmeempf i ndl ichen , 
langenausdehnbaren Kunststoff besteht . 

Vorrichtung nach den Patentanspr uchen 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Stellglied (48) aus 
einer in Kunststoff angeordneten Heizquelle (47) 
besteht . 


Vorrichtung nach den Patentanspr uchen 2 und 3, 
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dadurch gekennze ichnet , dafi das Stellglied (68) aus 
zwischen Metal lplatten (69/ 71, 72) angeordneten 
piezoelektr ischen Kraf terzeugern (73, 74) besteht. 

7. Vorrichtung nach den Patentanspr iichen 2 und 3, 
dadurch gekennzeichnet , dafi das Stellglied (67) aus 
einer durch einen Motor (56) angetr iebenen 

Gewi ndespindel (52) besteht. 

8. Vorrichtung nach den Patentanspriichen 2, 3 und 5 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, dafi das Stel lg lied ( 48 , 68, 
67) liber einen Rechner (61) rnit einem einen 
Temperaturwe rt auf der Oberflache der 

Farbauf tragswalze (26) messenden Thermofuhler (46) in 
Verbindung steht, dafi der Thermofuhler (46) dem 
Rechner (61) einen Istwert ubermittelt, dafl der 
Rechner (61) einen Sollwert ermittelt und diesen an 
das Stellglied (48, 68, 67) weiterleitet* 
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